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 多功能金刚石切磨机  
 型号：AW5    品牌：AWK     产地：德国 

可用于汽车工业、航空和航天事业、重工行业、轨道交通、大学等研究和生产单位以

及金属，玻璃、矿产、陶瓷、树脂、纤维复合材料等加工工业的各个尖端领域。 

1. 该设备是模块化设计，可适应多种模式的切割和研

磨。 

2. 该设备控制装置可选手动切磨、手柄切磨或自动切

磨。 

3. 可进行湿切、干切和研磨、抛光。 

4. 带有冷却系统，冷却介质可选。 

5. 带有水平移动式和旋转臂移动式两个进给台。 

6. 可配置多种支撑台、夹具和定位装置。 

7. 可根据用户需求定制超长、加宽的特殊工作台。 

8. 该设备的易锈蚀部位和部件均作了防锈处理。 

9. 切割室带有开舱式透明的防溅护罩。 

10. 该设备切割精度高、操作简易、清洗方便、容易维

护。 

◆切割材料类型 

◆用途 

◆主要功能特点 

1. 金相学材料：不锈钢和金属，硬质合金包括

超高速钢、磁性材料，烧结材料、焊接工程

材料。 

2. 复合材料：纤维复合材料、碳纤维增强材

料、芳族聚酰胺纤维复合材料、玻璃钢复合

材料。 

3. 混合材料：印刷电路板。 

4. 地质学：地质矿物、岩石、宝石。 

5. 玻璃工业：石英玻璃、光学玻璃、平板玻

璃。 

6. 陶瓷材料：实用陶瓷、绝缘材料、氧化物陶

瓷、碳化物陶瓷、陶瓷复合材料。  

旋转臂移动式进给台 

水平移动式进给台 



一 技术性能 

1 

该设备适用于先进复合材料、陶瓷复合材料、树脂复合材料、

玻璃复合材料、金相学材料、地质学材料、生物复合材料的切

割。 

2 

该设备能够完成直线型、V形口、槽形口、山形口、薄片、纵

断面、平面平行、直角、任意角度、非中心线等切割，能够圆

周研磨和端面研磨，可以切割板材、管材、方体、棱柱体、杆

状等工件。 

3 
该设备配置有各种用途的夹具以及尺寸定位、角度定位和厚度

测量仪，实现各种不同功能用途的尺寸定位、切割和测量。 

4 

该设备可针对切割材料硬度和尺寸，配置有不同材质、不同尺

寸、不同用途的金刚石切割锯片、氮化硼切割锯片、金刚砂碳

化硅切割锯片、金属切割锯片以及磨轮。 

5 
该设备应用于实验室的材料研究与开发，以及检测中心的质量

控制。 

二 技术参数 

1 外形尺寸（长×宽×高）mm 600 x 550 x 650 mm 

2 设备重量kg 80 kgs 

3 工作台面高度mm approx. 1150 mm 

4 工作电源（电压V/电流A） 380 / 400 V/16A三相 

5 马达功率KW 0.55-0.75 kW 

6 工作台面尺寸mm 100 x 200 mm 

7 最大工件尺寸mm 100 x 200 x 50 mm 

8 最大工件重量mm 1.5 kg 

9 最大切割宽度mm 100 mm 

10 最大切割长度mm 200 mm 

11 最大切割高度（深度）mm 50 mm 

12 盘锯速度m/min 3050 / 4300 m/min 

13 进给量(mm/min) 5 – 50 mm / min 

14 切削力N 20 N 

15 切割平行度mm 0.03-0.05 mm 

16 表面粗糙度Ra 30±5 µm 

17 定位精度mm 0.01 mm 

18 
圆盘锯片可切割材料的最

大硬度 

HRC 65的金属，HK 

4700的玻璃/陶瓷 

19 设备材质 不锈钢，铝合金 

20 夹具材质 不锈钢，铝合金 



 金刚石数控切磨机床  
 型号：AW TOP 250（台式和立式）    品牌：AWK    产地：德国 

可用于汽车工业、航空和航

天事业、重工行业、轨道交

通、大学等研究和生产单位以及金属，玻

璃、矿产、陶瓷、树脂、纤维复合材料等

加工工业的各个尖端领域。 

1. 可以进行异形切割、阶梯式切割、直线切割。 

2. 可进行外圆、内圆、锥面、端面等研磨和抛光。

具有非常高质量的研磨表面。 

3. 具有数控伺服控制机构。 

4. 全封闭降噪工作舱，带有照明装置和T型曹夹紧

工作台。 

5. 可选择用于环保的纸带式空气过滤装置或磁性

空气过滤装置。 

6. 具有水冷却系统，或者其他介质的冷却系统。 

7. 进给系统可选择机电进给系统、数控系统，或

者手动进给系统。 

8. 根据拉伸、剪切、压缩、弯曲等试验件的尺

寸，特制专门的切磨夹具。 

◆切割材料类型 

◆用途 

◆主要功能特点 

1. 金相学材料：不锈钢和金属，硬质合金

包括超高速钢、磁性材料，烧结材料、

焊接工程材料。 

2. 复合材料：纤维复合材料、碳纤维增强

材料、芳族聚酰胺纤维复合材料、玻璃

钢复合材料。 

3. 混合材料：印刷电路板。 

4. 地质学：地质矿物、岩石、宝石。 

5. 玻璃工业：石英玻璃、光学玻璃、平板

玻璃。 

6. 陶瓷材料：实用陶瓷、绝缘材料、氧化

物陶瓷、碳化物陶瓷、陶瓷复合材料。  



◆主要技术指标 

全封闭降噪工作舱 

1. 外形：台式和立式。 

2. 输出功率：3.0KW，400V/50Hz，32Amp,3相。 

3. 无级调速控制：1000-4000rpm。 

4. 带有T型曹的夹紧工作台：定制尺寸，最大500×500mm。 

5. 最大切割深度：90mm。 

6. X-Y-Z三轴的进给距离：270/60/230mm。 

7. X轴移动速度：0.02-2000mm/min。 

8. Z轴移动速度：0.02-1000mm/min。 

9. Y轴的重复精度：±0.005mm，定位精度：0.001mm。 

10. 金刚石圆盘切割锯最大直径：Φ100-250mm。 

11. 进给控制操作系统具有20组程序数据的存储。 

12. 操作控制面板：可编程、交互式菜单、彩色显示。 

13. 循环冷却液罐容积：70L 

14. 质保期：安装验收后的12个月。。 

金刚石切割和研磨系统 

T型曹工作台与专用夹具装置 操作控制面板 

三轴数控伺服控制系统 循环冷却液系统 环保型空气过滤系统 

特制工作台 



 金刚石数控切磨机床  
 型号：AW-HERA-300（立式）    品牌：AW    产地：德国 

可用于汽车工业、航空和

航天事业、重工行业、轨

道交通、军工、大学等研

究和生产单位以及金属，

玻 璃、矿 产、陶 瓷、树

脂、纤维复合材料等加工

工业的各个尖端领域。 

1. 可以进行异形切割、阶梯式切割、直线切割。 

2. 可进行平面、沟槽、截距、阶梯、轮廓、外圆、

内圆、锥面、端面、分度等研磨和抛光。具有非

常高质量的研磨表面。 

3. 无需液压系统，采有AC伺服电机控制，具有更

好的精确度。 

4. 采用三轴控制器，15英寸彩色屏幕，全键式面

板，中英文操作系统。生产信息可传输到智能手

机。 

5. 全封闭降噪工作舱，带有照明装置和T型曹夹紧

工作台。 

6. 带有150升纸带过滤式不锈钢冷却水箱系统。 

7. 可选择用于环保的纸带式空气过滤装置或磁性

空气过滤装置。 

8. 具有水冷却系统，或者其他介质的冷却系统。 

9. 进给系统可选择机电进给系统、数控系统，或

者手动进给系统。 

10. 根据拉伸、剪切、压缩、弯曲等试验件的尺

寸，特制专门的切磨夹具。 

◆切割材料类型 

◆用途 

◆主要功能特点 

1. 金相学材料：不锈钢和金属，硬质合金

包括超高速钢、磁性材料，烧结材料、

焊接工程材料。 

2. 复合材料：纤维复合材料、碳纤维增强

材料、芳族聚酰胺纤维复合材料、玻璃

钢复合材料。 

3. 混合材料：印刷电路板。 

4. 地质学：地质矿物、岩石、宝石。 

5. 玻璃工业：石英玻璃、光学玻璃、平板

玻璃。 

6. 陶瓷材料：实用陶瓷、绝缘材料、氧化

物陶瓷、碳化物陶瓷、陶瓷复合材料。  



◆主要技术指标 

1. 外形：立式 / 1860×2600×2200mm。 

2. 主轴马达：3.0KW（4HP），220/380V，30A（11KVA）。 

3. 可调主轴转速：800-6000rpm。 

4. 带有T型曹的夹紧工作台：400×600mm。 

5. 最大切磨尺寸：长度700mm、宽度320mm、高度450mm。 

6. X-Y-Z三轴的进给距离：320/450/700mm。 

7. X轴移动速度：0-3000mm/min。 

8. Y轴移动速度：0-2000mm/min. 

9. Z轴移动速度：0-3000mm/min。 

10. 最小输入单位：0.001mm 

11. 重复精度：±0.003mm，定位精度：0.01mm。 

12. 金刚石圆盘切割锯和研磨轮直径：Φ150-300mm。 

13. 进给控制操作系统具有20组程序数据的存储。 

14. 操作控制面板：交互式菜单、彩色显示。 

15. 循环冷却液罐容积：150L 

16. 质保期：安装验收后的12个月。 

金刚石切割和研磨系统 

T型曹工作台与专用夹具装置 操作控制面板 

三轴伺服控制系统 

循环冷却液系统 

环保型空气过滤系统 

切割试样 



    

  

 金刚石复合材料试样切割机 
 型号：E311CL    品牌：EXAKT    产地：德国  

德国E311CL金刚石带式切割机是世界切割工

艺技术先进水平的代表。试样切割过程中不

产生分层、切痕和局部挤压等机械损伤。具

有高质量的切割表面和精准度。能够为材料

研究提供日常快速的试样准备工作，应用十

分广泛。 

该设备主要用于复合材料层压板（玻璃纤

维、碳纤维、芳纶、蜂窝板等）；碳化硅；

石墨；金属及合金材料；陶瓷基、树脂基复

合材料；玻璃、玻璃钢；聚乙烯及塑料制

品；单晶材料；生物材料；电子仪器组件等

试样的直线和断面切割及加工。  

◆ 主要功能 

◆ 专业用途 

1. 易于切割大的工件，其平面工作台借助精准T形槽可以多种方式夹持工件。 

2. 易于直线切割各种材料的试样。切割过程中的给进力最小。最大程度地减小样本的表面张

力和切割损失量。  

3. 带有金刚石涂层的无齿切割带确保了出色地、高质量的切割表面。切割过程实际上是很精

确的打磨过程，切割表面无人工切割痕迹，也不产生微小的细纹或者裂口，不形成毛躁。  

4. 平行移动导轨连接工作台，可确保切割表面的平行度或精准度。最大程度地减少切割表面

的偏差。上下切割支撑轮有效地保障切割带锯的抖动，使之对切割表面平整度的影响减至

最低。  

5. 适用于湿切和干切。湿切时，切割带锯被水冷却，热负荷低。切割碎削被水流带至水箱。

有效地控制切割过程的温度和碎削扬尘。  

6. 可拆分为两部分的工作台便于更换切割带，而且可以水平收缩于水槽便于清洁和保养。  

7. 可选配激光定位装置，用于引导切割。  

8. 该设备可扩展应用于光学显微镜下观察、微观结构和形态研究用的薄片切割。可选配CP型

点接触式切割装置，以及选配加持各种形状样本的专用夹具。  



    

  

1 最大工件尺寸 380x380x175mm 12 工作台面高度 500mm 

2 最大工件重量 15kg 13 切割带锯材质 金刚石带锯，涂层钻石粒径D46-181 

3 最大切割宽度 170mm 14 切割带锯厚度 0.1-0.3mm 

4 最大切割长度 380mm 15 设备重量 150kg 

5 最大切割高度 160mm 16 占地面积 1000mmx1000mm 

6 T形槽平行工作台尺寸 400 x400mm 17 外形尺寸 1000x1350x850mm 

7 切割方式 带式切割 18 机械部分材质 硬质电镀铝，不锈钢 

8 切割带速度 10-800m/min 19 夹具材料 硬质电镀铝，不锈钢 

9 切削力 1.0-8.0N 20 工作条件 
电源：220/380V、50/60Hz， 

常温条件，功率：220瓦 

10 对称精度（平行度） 0.05-0.1mm  21 装箱尺寸 136x106 x116mm 

11 加工精度（粗糙度） 0.02-0.05mm 22 装箱重量 
标配毛重：260.0KG； 

标配净重：200.0KG 

◆ 主要性能与技术参数 

扩展超薄片切割的CP装置 

激光线定位装置 

加持试样 

芳纶板材试样切割 碳纤维板材试样切割 

T型工作台 

冷却循环水箱 工件切割 

通用加持工具 平行切割装置 

加强型碳纤维试样切割 



 金刚石复合材料切割机 
 型号：E312    品牌：EXAKT    产地：德国  

精确、安全的为材料研究与开发、材料物理性能测试提供快速的准备

工作，适用于切割： 

●金属材料：黑色金属及其合金、有色金属及其合金、非晶、微晶金属

材料、低微金属材料、特种功能金属材料。 

●无机非金属材料：玻璃与非晶无机非金属材料、低碳无机非金属材

料、人工晶体材料、无机陶瓷材料、特种功能无机非金属材料。 

●高分子材料：塑料、橡胶和纤维、功能高分子材料、高性能高分子材

料、高分子液晶材料。 

●复合材料：金属基金复合材料、无机非金属复合材料（如陶瓷基）、

聚合物基缝合材料（如树脂基）以及先进复合材料。   

◆ 显著特点 ◆ 技术参数 

◆ 用途功能 

1、对材料的切割过程实际上是对材料的打磨过程，所以具有

出色高质量的切割表面。 

2、即使有不同的密度和不同硬度材料组成的复合材料，也能

确保出色的高质量切割表面。 

3、切割带锯被水冷却，有效地控制切割过程的温度。 

4、采用金刚石涂层无齿带锯，即使操作人员不小心碰触到带

锯，也不会有立刻受伤的风险，操作上很安全。 

5、切割过程简单、易控、干净、无噪音。 

6、冷却水循环减少残渣的堆积和污染的风险，非常容易清

洗。 

7、不锈钢的机身是根据适合的排水量以及残渣的排出量而系

统设计的，所有排水的平面都有倾斜角度的设计。 

8、配置有激光线定位装置，带刻度的平行挡板装置，LED工作

照明系统以及急停安全按钮和防过载保护。 

9、切割带锯耐用，大驱动轮盘促成金刚石带锯寿命增长。 

10、整机带可固定式脚轮，可随时移动工作场地。拆卸无需工

具，维护简单方便。 

1. 设备尺寸：924x625x1527mm 

2. 重量：150kg 

3. 最大工件尺寸：210x350x400mm 

4. 工作高度：900mm 

5. 最大切割高度：210mm 

6. 最大切割宽度：350mm 

7. 最小切割厚度：1mm 

8. 工作台尺寸：400x400mm 

9. 切割方式：带式切割 

10. 带锯速度：200-1200m/min 

11. 带锯规格：金刚石0.3mm/D151 

12. 加工精度：±0.05-0.1mm 

13. 工作环境温度：-10℃-40℃ 

14. 电源：220V/50Hz/0.75-1.1KW/6A 

 


